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	1. Menunjukan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan mandiri. (S10) 
2. Mampu menerapkan pemikiran logis, kritis, sistematis, dan inovatif dalam kontek pengembangan atau implementasi ilmu 

    pengetahuan dan teknologi. 
3. Mampu menyiapkan  dan mengevaluasi data berbasis pada teknologi, instrument, piranti, lunak untuk analisis dan sintesis sumber

    daya hayati secara tepat (KK3)

4. Menguasai konsep  pemrograman mesin NC

	
	CPMK
	
	

	
	
	1. Mahasiswa mampu menjelaskan prinsip pemrograman mesin NC
2. Mahasiswa mampu memahami konsep tombol pemesinan
3. Mahasiswa mampu mengoperasikan mesin NC
4. Mahasiswa mampu mengoperasikan, mengolah data dan menginterpretasi hasilnya secara logis dan sistematis
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Gambar : Analisis Instruksional Praktikum  Pemrograman Mesin NC
(Sub-CPMK yang terdapat pada setiap kotak pada gambar diatas ditulis kembali pada kolom 

kemampuan akhir yang diharapkan pada contoh format RPS)


	Pert
	Kemampuan Akhir yang diharapkan (Sub-CPMK)
	Materi/ Bahan Kajian
	Metode Pembelajaran
	Waktu
	Pengalaman Belajar Mahasiswa
	Kriteria dan Indikator Penilaian
	Bobot Nilai (%)

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)
	(8)

	1
	Mahasiswa memahami tentang pemrograman  mesin NC 2 Axis

	-Pemrograman mesin NC2A
-Pemrograman poros 

Bertingkat

-insert data program poros bettingkat

	1.Kuliah dan diskusi

2. Presentasi


	2 x 100 menit
	Tugas 1: menyusun ringkasan pengertian tentang prinsip dasar  NC

(2x60mt)

Tugas 1 : membuat  program poros bertingkat mesin 2 Axis  (2x60 mt)
	Indikator: ketepatan menjelaskan program yang dilakukan.

Kriteria penilaian : ketepatan meringkas dan menjelaskan
	10%

	2
	Mahasiswa akan dapat memahami tentang dasar pemrograman mesin 2A
	-Pemrograman pemotongan melingkar
-insert data program pemotongan melingkar
	1.Kuliah dan diskusi

2. Presentasi
	2 x 100 menit
	Tugas 2: menyusun ringkasan pengertian tentang prinsip dasar  NC (2x60 mt)

Tugas2:  membuat  program pemotongan melingkar mesin 2 Axis point(2x60mt)
	Indikator:ketepatan sistematika pemrograman
Kriteria penilaian: ketepatan, kesesuaian, dan sistematika 
	10%

	3
	Mahasiswa mampu memahami tombol pemesinan mesin 2 axis
	Pemesinan pemotongan poros bertingkat
	Kuliah dan diskusi
	2x50 menit
	Tugas 3 : studi kasus merumuskan masalah, pemesinan (2x60 menit)
Tugas2:  mengoperasikan mesin   program pemotongan poros bertingkat  (2x60mt)
	Indikator: ketepatan perumusan masalah,

kesesuaian dan ketepatan

Kriteria penilaian:

ketepatan dan sistematika
	10%

	4
	Mahasiswa mampu mengoperasikan mesin mesin 2 axis (bubut)
	Pemesinan pemotongan melingkar
	Kuliah dan diskusi
	
	Tugas 4 : studi kasus merumuskan masalah, pemesinan 2A (2x60 menit)
Tugas4:  mengoperasikan mesin   program pemotongan melingkar  (2x60mt)
	Indikator: ketepatan menjelaskan program yang dilakukan.

Kriteria penilaian : ketepatan meringkas dan menjelaskan
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Mahasiswa memahami tentang pemrograman  mesin NC 3 Axis
	-Pemrograman pemotongan segi empat (rectangle cutting) 

-insert data program poros bertingkat
	1.Kuliah dan diskusi dalam kelompok kecil 

2. Presentasi descripsi pembuatan program
	2x50 menit

2x50 menit
	Tugas 5: tugas membuat program manufacture pemotongan bertingkat
 2 (2x60 mt)
	Indikator: ketepatan menjelaskan program yang dilakukan.

Kriteria penilaian : ketepatan meringkas dan menjelaskan
	20%

	6
	Mahasiswa akan dapat memahami tentang dasar pemrograman mesin 3 A
	-Pemrograman pemotongan melingkar (circle cutting) 

-inserta data program pemotongan melingkar
	Kuliah dan diskusi
	2 x 50 menit
	Tugas 6: menjelaskan program  3 Axis (2x60 menit)
	Indikator: ketepatan menjelaskan program yang dilakukan.

Kriteria penilaian : ketepatan meringkas dan menjelaskan
	5%

	7
	Mahasiswa mampu memahami tombol pemesinan mesin 3 axis
	Pemesinan Facing dan Rectanggle cutting

-pemotongan sisi kanan, kiri

-pemotongan atas bawah
-inserta data 

	Kerja kelompok mendiskusikan tentang circle cutting
	2 x 50 menit
	Tugas7:  membuat resume system pemrograman  3 Axis
(2x60 menit)
	Indikator:
Kesesuaian program 
Kriteria penilaian:

Ketepatan, kesesuaian
	15%

	8
	Mahasiswa mampu mengoperasikan mesin mesin 3 axis (milling)
	Pemesinan Pemotongan 
melingkar

-interpolasi melingkar kanan

-interpolasi melingkar kiri

	Kerja kelompok mendiskusikan tentang circle cutting
	2 x 100 menit 
	Tugas 8: small project  for circle cutting (2x60 menit) 
	Indikator:
Kesesuaian program 
Kriteria penilaian:

Ketepatan, kesesuaian
	10%

	
	POS TEST DAN LAPORAN PRAKTIKUM
	0 %
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UJIAN POS TEST PEMESINAN





8. Mahasiswa mampu mengoperasikan mesin NC 3 axis baik input data maupun proses pemesinan.





7. Mahasiswa mampu memahami tombol pemesinan  mesin 3axis





6. Mahasiswa mampu membuat program mesin 3 Axis dan mendeskripsikan program tersebut





5.  Mahasiswa mampu menjelaskan tentang  dasar  pemrograman mesin NC 3 Axis





PENGOPERASIAN MESIN 2 AXIS





4. Mahasiswa mampu mengoperasikan mesin NC 2 axis baik input data maupun proses pemesinan.





3. Mahasiswa mampu memahami tombol pemesinan  mesin 2 axis 





1. Mahasiswa mampu menjelaskan tentang  dasar  pemrograman mesin NC 2 Axis





2. Mahasiswa mampu membuat program mesin 2 Axis dan mendeskripsikan program tersebut





Analisis instruksional mata kuliah Metode Penelitian





Analisis instruksional mata kuliah Metode Penelitian
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