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	1. Menunjukan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang keahliannya secara mandiri (S-9)

2. Mampu menunjukan kinerja mandiri, bermutu dan terukur ( KU-2)
3. Mampu mengambil keputusan secara tepat dalam penyelesaian masalah di bidang Industri, berdasarkan hasil analisis  (KU-5)
4. Mampu mengimplementasikan Rekayasa Industri dan teknologi dalam konteks Sistem Proses Manufaktur.(KU-12)
5. Menguasai konsep dan prinsip-prinsip : Perencanaan Proses , berkaitan dengan lantai produksi , perencanaan fasilitas  , perencanaan produksi  hingga pengendalian  bahan baku , dalam sisklus system produksi  (P-5)
6. Menguasai  prinsip-prinsip pembuatan suatu perencanaa dan program pengendalian produksi yang efisien dan efektif (P-12)
7. Mampu merancang dan menganalisis suatu Sistem Produksi  yang kongkrit berdasarkan suatu programan dan aplikasi meningkatkan  Value suatu Industri  (KK-8)

	
	CPMK
	
	

	
	
	Setelah mahasiswa mengikuti kegiatan praktikum algoritma dan pemrograman
 1,   Mahasiwa diharapkan memiliki kemampuan:
 2..  Mampu melakukan  Analisis  dan  Perancangan suatu system proses manufactur dari suatu industri.
 3.  Mampu merancang  Suatu Sistem Proses Pada Industri yang dimulai dari Uraian Proses  dan Produksi  sesuai dengan 
      Teknologi yang ada
 4.. Mampu memperbaiki dan meningkatkan efisiensi, efectivitas , dan produktivitas industry secara berkesinambungan.

	Diskripsi Singkat MK
	Mata kuliah praktikum ini ditujukan agar mahasiswa memiliki keterampilandalam merancang,menganalisis dan menerapkan konsep dasar  Rancangan Sistem Proses Produksi  mulai dari Rancangan Proses hingga Pengendian  Bahan naku dan Produksi dalam suatu Industri atau perusahaan  sehingga   dapat menghasil  efisiensi , produktivitas dan dapat memenuhi permintaan pasar tepat waktu dan ekonomis.

	Dosen Pelaksana Praktikum
	 Ir.Marali Banjarnahor, MSi

	:
	-Lulus  MK :   Sistem  Produksi
-Lulus MK  :   Perencanaan dan Pengendalian Produksi
-Lulus MK  :   Pengendalian Kwalitas


	Mg Ke-


	Kemampuan Akhir yang diharapkan (Sub-CPMK)
	Materi/ Bahan Kajian
	Metode Pembelajaran
	Waktu
	Pengalaman Belajar Mahasiswa
	Kriteria dan Indikator Penilaian
	BobotNilai (%)

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)
	(8)

	1 
	Mahasiswa mampu membuata  dan merancang  proses  dengan dengan baik. 

	Modul 1. Perencanaan Proses
1. Menyusun  Operation Process Chart , dari suatu produk . 

2. Menyusun Biil  Of  Material  Suatu Product Manufactur
3. Membuat dan Menggambarkan Struktur Produk 

4. Membuat  Klasifikasi dari Suatu Komponen 

5. Membuat  Laporan 
	Responsi, praktek dan Intruksi , dan mengurai  .
	2,5 jam
	Memahami  Teori  Ilmu  Manufactru, dan bidang kajian antara lain  Proses hingga  produk .
-
	Kriteria penilaian:

Melakukan praktikum dengan Mengurai suatu produk dan menentkan fungsi dari komponen dengan komponen fisika, kimia, social  ANalisis dll

	10%

	2
	Mahasiswa mampu  Melakukan analisis  lintas keseimbangan, untuk mengefisienkan  waktu proses,

	Modul 2. Line  Balancing
1. Menghitung Waktu  Siklus dari setiap komponen system,
2. Menghitung Waktu  Standart setiap pengerjaan suatu komponen 
3. Membuat analisis  Lintas Keseimngan prosuk dari produk .
4. Menentukan  Waktu-waktu Delay,   
Efisensi , efectipitas

	Praktek dan simulasi
	3  jam
	Praktik/demo dan simulasi, dan membuat Laporan rancangan system kerja yang terbaik.
	Indikator: Menjalankan dengan

benar praktikum sesuai instruksi

dan keluaran
Kriteria penilaian : Peta Analisis Lintas kese-imbagan(Line Balancing)
	10 %

	3
	Mahasiswa  mampu  menerapkan 
Dan melakukan analisis terhadap  metode Peramalan untuk memperkirkan Jumlah Produksi

	Modul 3. Peramalan  Produksi
1. Kompilasi  Data  Waktu Proses /  Waktu Nipas , dll
2. Melakukan Analisis terhadap data Produksi.
3. Melakukan  pengujian  dan verifikasi terhadaaap hasil  Forcast
4. Presentasi Hasil Peramalan

	praktek dan pengujian
	2 jam
	Praktik  dengan  SofwareSPPS
Excel ,untuk menganalisis pola data dan menentukan hasil peramalan yang paling sesusi.

	Indikator: mempraktekan dengan benar postur tubuh yang menghasilkan daya angkut yang optimal.
Kriteria penilaian :
Menghasilkan Rancangan Stasiun Kerja untuk Pemindahan dan Pengangkatan.
	10%

	4
	Mahasiswa mampu melakukan perencanaan  persediaan bahan baku dana pengendalian produksi , sesuai dengan permintaan pasar. Dan keterbatasan Produksi.
	Modul 4.MRP
1. Melakukan Analisis  terhadap Bill Of Material.
2. Melakukan analisis  tetang  Moleh Pemesanal sesuai  part yang dibutuhkan , dan  Life Time 
3. Menentukan  Biaya –Biaya  berkaitan dengan  pemesanan dan Penyimpnana 
4. Menghitung  Simulasi  dengan  Program  Excel 
Analisis  EOQ

	praktek dan pengukuran dan analysis
	3 jam
	Praktik melakukan percobaan dan pengujian dengan alat . melakukan analalisis terhadap data hasil pengukuran  dan membuat laporan hasil yang diperolah dan membuata rancangan . 

	Indikator: 
mempraktekan dengan benar  dalam membuat hasil perhitungan dan melakukan  rancangan stasiun kerj .
Kriteria penilaian : Hasil perhitungan dan hasil analisis dan  hasil rancangan  berdasarkan data yang diperoleh.

	10%

	5
	Mahasiswa mampu  melakukan Pengendalian  Kualitas  Produksi dengan Pendekatan Statistik. (Statistik Quality Control)
	Modul 5 .PENGENDALIAN  KWALITAS
1. Menganalisis  dan menetapkan cacat  yang  terjadi  selama proses  perakitan berlangsung.
2. Membuat  klasifikasi  dan kategari cacat  yang  muncul dari produk hasil.
3. Melakukan  Pengujian dengan Batas Kendali  untuk  setiap jenis  cacat.
4. Membuat Analisis  Metode  Perbaikan  pada  hasil  Komponen dgn  cacat yang paling besar terjadi.
	Pengamatan langsung pada object  dilapangan.
	 3 jam
	Praktek lapangan dengan mempersiapkan lembar pengamatan dan  menyusun hasil  pengamatan sesuai dengan tujuan penelitian. 
Membuat  laporan hasil .

	Indikator: 
mempraktekan dengan benar  dalam menganalisis data yang peroleh .
Kriteria penilaian : Hasil perhitungan dan menjelaskan kriteria produktivitas yg diperoleh.

	10 %

	6
	Mahasiswa  mampu  melakukan pengukuran dan analisis  Proses mulai dari  waktu proses awal hingga proses  akhir.
	Modul 6 :RANTAI PASOK  (SUPPLY  CHANE)
1. Pendekatan   Just in Time
2. Perhitungan  waktu  yang tersedia.Dan Waktu Setiap  Proses 
3. Menyusun Kartu Kartu  Kamban
4. Menentukan  JUmlah  Kartu  Kamban Setiap Periode.

	praktek dan analisis
	3  jam
	Praktik pengisian quisioner berdasarkan indicator psikometri , terhadap  semua mahasiwa peserta praktikum. Sellanjutnya menyususn dan  membuat hasil perhitungan dan dan Laporan hasil.

	Indikator: Mempraktekkan dengan benar teori Kamban dan mengolah data hasil dengan tepat dan benar.
Kriteria penilaian : 

Hasil pengolahan data dan kesimpulan. 
	10%

	7
	Mahasiswa mampu  membuat  perbandingan  ( Comparative) dari proses yang terdapat dilapangan  dengan  hasil analisis di Laboratorium.

	Modul 7. STUDY  BANDING
1. Membuat  Laporan Hasil  obsevasi pada suatu  Pabrik.
2. Melakukan  analisis dan  perbandingan berdasarkan  pengujian di Lab.
3. Kesimpulan dan Laporan.

4. Laporan . 
	Praktek  Lapangan, dengan  video dan dokumentasi
	3 jam
	Praktik dan pengumpuan data pada setiap peserta praktikum wajib mengikuti dan melakukan pengamatan berkaitan dengan system Produksi.

	Indikator:
Menjelaskan beberapa aspek aspek yang perlu diperbaiki.
Kriteria penilaian : 

Hasil laporan , dokumentasi dan inovasi. 

	10%

	8
	Mahasiwa mampu menyelesaikan semua dan menyerahkan  buku  Laporan Hasil Analisis  dengan  tepat waktu.

	8.PENYERAHAN  LAPORAN AKHIR  SETIAP  MODUL PRAKTIKUM

	Membuat Laporan 
	5 jam
	Asisitensi dan Perbaikan Laporan akhir Praktikum , mulai dari modul 1 a/d7 . 

	Indikator:Susunan,  Data Asli,gambar, tatatulis dan Lampiran setiap Percobaan, hasil analisis.
Kriteria Penilaian:

Ketepatan waktu penyerahan dan kerapian Hasil Kompilasi jilid
	20%

	10
	PRACTICAL TEST/ UJIAN PRAKTIKUM
	10%


Referensi. 

1. Buku Penuntun Praktikum  ,Sistem  Produksi , Team , M.Banjarnahor,Ir,MSi  dkk  ,Laboratorium Sispro T.Industri UMA 20
Catatan :
1. Capaian Pembelajaran Lulusan PRODI (CPL-PRODI) adalah kemampuan yang dimiliki oleh setiap lulusan PRODI yang merupakan internalisasi dari sikap (S), penguasaan pengetahuan (PP), ketrampilan umum (KU) dan ketrampilan khusus (KK) sesuai dengan jenjang prodinya yang diperoleh melalui proses pembelajaran.

2. CP Mata kuliah Praktikum (CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPL yang dibebankan pada mata kuliah Praktikum, dan bersifat spesifik terhadap bahan kajian atau materi pembelajaran mata kuliah Praktikum tersebut.
3. Kemampuan akhir yang diharapkan (Sub-CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPMK yang dapat diukur atau diamati dan merupakan kemampuan akhir yang direncanakan pada tiap tahap pembelajaran, dan bersifat spesifik terhadap materi pembelajaran mata kuliah praktikum tersebut (diambil dari setiap pertemuan pada bagan analisis instruksional)
Analisis instruksional mata kuliah Metode Penelitian





Analisis instruksional mata kuliah Metode Penelitian
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