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	Capaian Pembelajaran (CP)
	CPL-PRODI         
	
	

	
	
	1.	Menunjukkan sikap bertanggung jawab atas pekerjaan di bidang keahliannya secara mandiri; (S9)
2.	Menginternalisasi semangat kemandirian, kejuangan, dan kewirausahaan; (S10)
3.	Mampu mengkaji implikasi pengembangan atau implementasi ilmu pengetahuan dan teknologi yang memperhatikan dan menerapkan nilai humaniora sesuai dengan keahliannya berdasarkan kaidah, tata cara dan etikai lmiah dalam rangka menghasilkan solusi, gagasan, desain atau kritik seni; (KU3)
4.	Mampu menghasilkan rancangan sistem industry baik pada tingkat mikro, meso, dan makro yang berfungsi secara efektif dan efisien; (KK1)
5.	Mampu membuat perencanaan dalam suatu sistem dengan mempertimbangkan tujuan yang ingin dicapai serta kendala-kendala yang dihadapi; (KK2)
6.	Mampu mengusulkan alternative pemecahan terhadap suatu permasalahan spesifik pada suatu sistem industry baik pada lingkup mikro, meso, maupun makro serta melakukan evaluasi terhadap alternative solusi yang ada untuk memperoleh rekomendasi alternative terbaik dari sisi efisiensi, efektivitas, maupun dari sisi pertimbangan keberlanjutan lingkungan; (KK3)
7.	Menguasai ilmu-ilmu dasar kuantitatif terutama matematika dan statistika; (PP1)
8.	Menguasai dasar-dasar ilmu manajemen dan ekonomi; (PP3)
9.	Menguasai secara mendalam bi ddang ilmu teknik industri. (PP4)
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	Praktikan mampu memahami proses produksi yang dilakukan mulai dari bahan baku sampai dengan bahan jadi

	Diskripsi Singkat MK
	Mata Kuliah ini memperaktikan proses produksi yang harus dipahami oleh praktikan sehingga praktikan dapat pengalaman dalam menjalankan proses produksi

	Dosen Pelaksana Praktikum
	Healthy Aldriany Prasetyo, STP., MT

	Matakuliah syarat  
	Sedang atau telah mengikuti Mata Kuliah Proses Manufaktur
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	Kemampuan Akhir yang diharapkan (Sub-CPMK)
	Materi/ Bahan Kajian
	Metode Pembelajaran
	Waktu
	Pengalaman Belajar Mahasiswa
	Kriteria dan Indikator Penilaian
	Bobot Nilai (%)

	(1)
	(2)
	(3)
	(4)
	(5)
	(6)
	(7)
	(8)

	1 dan 2
	Mahasiswa mampu memahami proses produksi dari minyak kelapa sesuai dengan kaidah proses yang baik dan mahasiswa juga mampu untuk melaksanakan pengujian kualitas dari minyak kelapa yang dihasilkan


	Modul 1
Proses Produksi dan Pengujian Kualitas Minyak Kelapa


	Responsi, praktek dan simulasi  dan proses produksi
	4 jam
	Praktik/demo proses produksi minyak kelapa serta pengujian kualitas yang dilakukan              



                   -
	Kriteria penilaian:
Melakukan praktikum dengan benar terkait proses produksi dan pengujian kuaitas minyak kelapa 


	30%

	3 dan 4
	Mahasiswa mampu untuk memahami proses produksi beriket yang sesuai dengan tata cara dan prosedur serta mahasiswa juga mampu untuk melakukan pengujian kualitas dari beriket yang dihasilkan
	Modul 2
Proses Produksi Beriket dan Pengujian Kualitas beriket yang telah dihasilkan
	Praktek dan simulasi dan proses produksi
	4 jam
	Praktik/demo proses produksi beriket serta pengujian kualitas beriket

	Indikator:  Menyelesaikan dengan
benar latihan praktikum sesuai instruksi pengajar
dan luaran 

	30%

	5 dan 6
	Mahasiswa mampu meningkatkan hasil sampingan produksi yang tidak terpakai sehingga memiliki nilai ekonomis yang lebih baik serta mahasiswa mampu meningkatkan harga jual dari produk yang dihasilkan berdasarkan value added engineering
	Modul 3
Value Added Engineering

	Praktek dan simulasi
	4 jam
	Praktik/demo peningkatan kualias hasil produksi yang tidak digunakan sehingga memiliki nilai ekonomis yang lebih baik

	Indikator:  Menyelesaikan dengan
benar latihan praktikum sesuai instruksi pengajar
dan luaran dokumen sesuai modul

Kriteria penilaian :  Hasil value added engineering dan keterpakaiaannya 
	20%

	7
	Mahasiswa mampu melakukan analysis financial terhadap hasil produksi yang telah dilakukan baik itu minyak kelapa, beriket dan value added engineerig

	Modul 4
Analisis Financial Hasil Produksi

	Praktek dan simulasi
	4 jam
	Praktik/demo menghitung financial dari produk yang dihasilkan
	Indikator:  Menyelesaikan dengan
benar latihan praktikum sesuai instruksi pengajar
dan luaran dokumen sesuai modul

Kriteria penilaian :  Hasil latihan perhitungan Financial

	20%

	8
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Referensi

1. Modul / Panduan Praktikum Proses Manufaktur

Catatan :   
1. Capaian Pembelajaran Lulusan PRODI (CPL-PRODI) adalah kemampuan yang dimiliki oleh setiap lulusan PRODI yang merupakan internalisasi dari sikap (S), penguasaan pengetahuan (PP), ketrampilan umum (KU) dan ketrampilan khusus (KK) sesuai dengan jenjang prodinya yang diperoleh melalui proses pembelajaran.
2. CP Mata kuliah Praktikum (CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPL yang dibebankan pada mata kuliah Praktikum, dan bersifat spesifik terhadap bahan kajian atau materi pembelajaran mata kuliah Praktikum tersebut.
3. Kemampuan akhir yang diharapkan (Sub-CPMK) adalah kemampuan yang dijabarkan secara spesifik dari CPMK yang dapat diukur atau diamati dan merupakan kemampuan akhir yang direncanakan pada tiap tahap pembelajaran, dan bersifat spesifik terhadap materi pembelajaran mata kuliah praktikum tersebut (diambil dari setiap pertemuan pada bagan analisis instruksional)
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